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Gitterschornsteine (Dissipatorschornsteine) und 
ihr EinfliiIl auf Rauchschaden. 

Von H. ~VlSXiELJIANP;, Oberingenieur. Ratibor. 
(Eingeg. 27./2 1913.) 

Wold eine der unangcnehmsten Aufgahen, welche der In- 
dustrie von den Gewerbeaufsichtsbehorden auferlegt worden 
ist, ist die Beseitigung oder doch Verringerung von Rauch- 
bellietigungen und Rauchschaden. Nur wer bereits Gelegen- 
heit gehabt hat, sich von den oft uniiberwindlichen Schwie- 
rigkeiten zu iiberzeugen, welche schon in der Beseitigung 
der Rauchplage einer Dttmpfkesselanlage auftreten, kann 
ermessen, wie ungleich schwieriger es ist, nicht nur die 
durch Rauch aufgetretenen Belastigungen zu verringern, 
sondern auch die in Abgasen. enthaltenen schadlichen Bc- 
standteile zu entfernen, da5 heiDt saure Gase unschadlich 
zu machen. 

Die vorliegende Materie urnfafit zwei Punkte, einmal 
die Beseitigung oder Verringerung der RuBschadigungen, 
zweitens dia Beseitigung oder Verringerung der durch saure 
Gase industrieller Fcuerungsanlagen hervorgerufenen Rauch- 
schaden. 

Nach den eingehenden Studien von Prof. Dr. W i s 1 i - 
c e n u 8, Tbarandt i. Sa., u. a. ist die Schiidigung der Pflan- 
zenwelt durch Ru5 und Flugasche keine so bedeutendc, 
wie oft angenommen wird, die meisten Rauchschaden 
sind vielmehr fast immer auf die in den Ab asen ent- 

zuriickzufiihren. 
Von den verschiedenen Verhiitungsma5nahmen, welchc 

heute zur Bekampfung der Rauchschaden in Anwendung 
sind, seien folgende genannt : 

1. Rauchwasch- bzw. Entsauerungsanlagen. 
2. Rauchgaskondensationsanlagen. 
3. Rauchgaaverdiinnungsanlagen. 
Bei den ersteren werden die Rauchgase mit Hilfe von 

Wasser teilweise und unter Anwendung von Absorptions- 
mitteln mehr oder weni er vollstandig entsauert, wahrend 

lagen) die Teerstoffe durch starkes Herunterkiihlen der Ab- 
gase mit Hilfe von Wasser- und Luftkiihlapparaten, sowie 
meistens unter Anwendung von Zentrifugalabscheider aus- 
geschieden werden. Bei den Rauchgasverdiinnungsanlagen 
werden die Abgase durch Einblasen von Gebllieeluft stark 
verdunnt, diese mit groBem Aufwand an  Betriebskosten 
crzielte Verdiinnung reicht aber bei weitem nicht aus, um 
irgend eine einschneidende Bedeutung fur die Unschadlich- 
machung der Abgase zu besitzen. Aber auch die zuerst an- 
gefuhrten Rauchgasentsauerungs- und Kondensationsan- 
lagen verursachen dcrartig hohe Betriebskosten und zeitigen 
dabei in der Regel einen derart unvollkommenen Effekt, 
da5 es dringend wiinschenswert erschien, auch die sauren 
,,Restgase", welche allen oben beschriebenen Anlagen stets 
noch entweichen, auf moglichst einfachere und wirtschaft- 
lichere Art zu beseitigen. 

Da nach Prof. W i s 1 i c e n u s ,,moglichst natiirliche, 
vom Eingriff der Menschen unabhangige Mittel am meisten 
Erfolg erwarten lassen", so lag es nahe, zunachst die Ab- 
gase mittels Riescnschornsteinen in hohere Luftschichten 
abzufiihren. Aber auch diese mit ganz gewaltigen Kosten 
erbauten Schornsteine von 100-140 m Hohe und dar- 
iiber, haben nicht dazu beigetragen, die Rauchschaden 
zu verhiiten. Die hohen Schornsteine schiitzen zwar die 
nachste Umgebung, nicht aber die weiter abliegende Pflan- 
zenwelt, da nachgewiesenerma5en die hoheren, ruhigeren 
Luftschichten nicht so wirbelungsfahig sind, wie die durch 
hemmende Bodcnerhebungen viel mehr geatorten und daher 
bewegteren tieferen Luftschichten, welche eine bedeutend 
schnellere und wirksamere Auflosung und Verwirbelung 
der Abgasmengen herbeifiihren. Da nun aber Schornsteine 
von normaler Hohe, trotz der hiermit nachgewiesencn bes- 
seren Verwirbelungsfahigkeit Rauchschaden bekanntlich 
allein nicht verhiiten konnen, ist versucht worden, dieselben 
zwecks Erhohung der Wirbelfahigkeit konstruktiv beson- 
ders zu gestalten, und dieses Problem ist in geradezu idealer 

haltenen s a u r e n Rauchgase und Destillate ( % eerstoffe) 

bei den Rauchgaskon B ensationsanlagen (Entteerungsan- 

Weise durch Anwendung des ,,Dissipater"-Prinzipes von 
Prof. W i s 1 i c e n u s gelost worden. 

Wahrend alle bisherigen Verfahrcn zur UnschWch- 
machung der Abgaae industrieller Feuerun sanlagen aus- 

dauernd durch unproduktive Aufwendungen zu belaaten, 
welche aber dennoch nicht zum gewiinschtcn Endzweck 
f iihren, bedingen anderemeits die sog. Dissipatorschorn- 
steine (Verdunner) keinerlei Betriebskosten , da diese 
Schornsteine dauernd selbsttatig, ohne maschinelle oder 
chemische Hilfsmittel und ohne Bedienung arbeiten. 

Der Dissipator ist der obere, gitterartig durchlocherte 
Teil eines Industrieschornsteines von sonst normaler Bau- 
art und hat die Aufgabe, die Rauch- und Abgase durch in- 
nige,. selbsttatige Luftdurchmischung zu verdiinnen und 
damit moglichst unschadlich zu machen. Die offnun en 
werden aus reihenweise angeordneten horizontal und t o -  
nisch gelochten Radialsteinen gebildet. lhre Gesamtaus- 
trittsflache erreicht das Vielfache der seitherigen einzi en 

Berechnungen und praktischer Erfahrungen in einem be- 
stimmten Verhaltnis zu der oberen lichten Weite eines 
Schornsteines und sol1 in bezug auf den Gesamtqueb'chnitt 
der einzelnen afnungen das Fiinf- bis Sechsfache derselben 
erreichen. 

Durch dieae konischen Windkanale tritt  der Wind auf 
der einen Seite stark wirbelnd ein, mischt sich den Rauch- 
und Abgasmassen unter starkster Wirbelbildung bei und 
bewirkt dadurch bereits im Schornstein selbst eine ca. vier- 
fache Verdiinnung, was durch Analysen einwandfrei nach- 
gewiesen wurde und durch die im Betrieb befindlichen Dis- 
sipatoren bestatigt wird. Im Gegensatz hienu vermag eine 
kiinstliche Saugzuganlage bei normalem Betrieb nur ein 
Drittel bis ein Halb, bei forciertem Betriebe hijchstem aber 
80% der Abgasmasse an Luft zuzufuhren. Dabei verur- 
sacht eine Saugzuganlage dauernde, nicht unerhebliche Be- 
triebskosten, wahrend der Dissipator, wie schon erwahnt, 
selbsttatig ohne jede Betriebskosten arbeitct. 

Nachdem somit der Wind im Schornstein die Rauch- 
und Abgasmawen auf das ca. Vierfache verdiinnt hat, 
treibt er sie auf der anderen Seite durch die konischen, ra- 
dial gerichteten Austrittsoffnungen, ebenfalls wider  stark 
wirbelnd, aus der ganzen Hohe des Dissipators am. 

Wahrend also beim gewohnlichen Schornstein eine un- 
verdiinnte kompslkte Rauchmasse einer einzigen Mundung 
cntstromt, treten beim Dissipator bercita vierfach verdunnte, 
zahtreiche feine Rauchstrahlen aus den einzelnen Dissi- 
patoroffnungen stark wirbelnd heraus. 

Diese einzelnen Rauchstrahlen erfahren nun unmitkl- 
bar beim Austritt, infolge der bereits im Schonstein ein- 
getretenen starken Lockerung, der gronen Angriffsflache 
und der starken Wirbelbildung, eine weitere Verdiinnung 
auf das ca. Zehnfache. Die Verdiinnung der Rauchgase 
wachst dann progressiv rnit der weiteren Entfernung vom 
Schornstein. 

Das Charakteristische der Dissipatorschornsteine iat das 
Fehlen einer Rauchfahne, der Rauch macht sich vielmehr 
nur noch als Nebeldunst in unmittelbarer Nahc des 
Schornsteines bemerkbar, wahrend er bei Schornsteinen 
bisheriger Bauart eine oft kilometerlange, weit sichtbare 
und geschlossene Rauchfahne erzeu t. 

pators nicht zu befiirchten, wenn der geschlossene Schaft 
der Zugwirkung entsprechend hoch vorgeschen ist, viel- 
mehr ist dann eher rnit einer Zugverbesserung zu rechnen, 
welche durch die Gesamthohe des Schornsteines auch be- 
griindet encheint. 

Die Kosten der Dissipatorschornsteine sind init Rbck- 
sicht auf den meistens etwas starker als normal konstruier- 
ten Schornsteinschaft , der schwieriger herzustellenden 
Lochsteinen und unter EinschluB der auf die Rauausfiih- 
rung ruhenden Patent ebiihr etwas teurcr als normalc 
Schornsteine. Es sei in i? easen darauf hingewiesen, da5 eine 
Verstarkung des Schaftes nach den neuesten Erfahrungen 
nicht notwendig ist. Wenn man aber dagegen die laufen- 
den Betriebskosten und meistens viel hoheren Anschaffungs- 
kosten der Rauchreinigungsanlagen in Rechnuiig zieht und 

nahmslos den Nachteil besitzen, den betref f enden Betrieb 

Rauchgasmundung und steht a d  Grund wissenschaftlic -% er 

Eine Zugverminderung ist durc a Aufhau eines Dissi- 
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weiter den Endeffekt berucksichtigt, dann kann man die 
Mehrkosten bei Anwendung des Dissipatorprinzips nu1 
als maBig bezeichnen. Soweit vorhandene Schornsteine 
uberhaupt verlangerungsfahig sind, konnen Dissipatorauf. 
satze nachtraglich auch an diesen angebracht werden. 

Bezuglich der Ausfiihrung sei bemerkt, daB jede bessere 
Schornsteinfirma in der Lage ist, nach den von der Lizenz- 
geberinl) ausgefiihrten Planen Dissipatoraufsatze auszu- 
fiihren. 

Die Grundlage der Dissipatorkonstruktion ist ' nach 
Prof. W i s 1 i c e n u s folgende: 

Die ,,Abgasmassen durfen nicht als kompakter Strom 
einer Hauptmundung des Schonsteines entstromen. Sie 
verlassen schrittweise den Schornstein aus zahlreichen ihrer 
Masse und Stromungsgeschwindigkeit angepaBten, an- 
niihernd wagerechten Windkanalen und werden vor, wah- 
rend und nach dem Austritt vom stromenden Winde selbst 
innerhalb des Dissipatorschornsteines und in seiner nachsten 
Umgebung kraftig mit Luft durchwirbelt." 

,,Die Hauptsache ist der ganz allmahliche Beginn der 
Lochzahlen, die ganz allmahlich in dasl Vollgitter der ober- 
sten Reihen ubergehen mussen." 

Um dies zu erreichen, muB der Gitterschaft je nach ort- 
licher Lage und dem Durchmesser einige Meter langer aus- 
gebildet werden, als die zur Erreichung der erforderlichen 
Zugwirkung notwendige Lange des Schornsteines ohne Dis- 
sipatoraufsatz. Indessen kann man auch ohne Bedenken 
die enten Lochreihen des Gitterschaftes in den Zugschaft 
des Schornsteines verlegen, da nachgewiesenermaoen diese 
wenigen Offnungen die Zugwirkung des Schornsteines nicht 
beeintriichtigen, sondern eher fordern. Bezuglich der Mun- 
dung der Dissipatorschornsteine sei bemerkt, daB sie offen 
gelassen, aber auch abgedeckt werden kann. Im ersten 
Falle werden die Rauchgase, zumal bei Windstille, starker 
aus der Schornsteinmundung entweichen und weniger aus 
den im Gitterschaft angeordneten Offnungen. Andererseits 
ist aber bei Windstille weniger Gefahr fur die seitlich lie- 
genden Pflanzenbestande vorhanden, auBerdem werden die 
in solchen Fallen meistens kerzengerade nach oben gerich- 
teten Rauchmassen in den hoheren Luftschichten ebenfalls, 
wem auch nur langsam eine Verdunnung erfahren. Bei ab- 
gedeckter Mundung der Schornsteine werden die Rauchgase 
ohne Beeintrachtigung der Zugwirkung auch bei Windstille 
gezwungen, aus den Dissipatoroffnungen zu treten, und es 
ist hierbei immerhin eine Verwirbelung, wenn auch in ge- 
ringerem MaBe, zu beobachten. 

Wenn es sich lediglich um die Abfuhrung schadlicher 
Gase und Diinste handelt, und die hierzu erforderlichen 
Abfuhrungsorgane eine Zugwirkung nicht zu erzeugen 
brauchen, werden diese auch als Dissipatorabzugsschlote 
fur verstarkte Mischwirkung mit doppeltem und drei- 
facheni Gitterschaft, als sogen. Multidissipatoren herge- 
stellt ; auch diese Ausfuhrungen haben sich bestens he- 
wahrt. 

Zum SchluB sei nochmals darauf hingewiesen, daB durch 
das Dissipatorprinzip schadliche Abgase nicht im Sinne des 
Wortes unschadlich gemacht werden konnen. J e  nach Art 
und Konzentration mussen sie vielmehr vorher niit Hilfe 
geeigneter Entsauerungs- bzw. Kondensationsanlagen so- 
vie1 als moglich von ihren schadlichen Bestandteilen be- 
freit werden. Dies kann aber in den meisten Fallen selbst 
unter Hintansetzung grol3er Muhen und Kosten nur un- 
vollkommen durchgefuhrt werden, und es ist die Aufgabe 
des Dissipators dann auch noch, die ,,Restgase" durch 
Verwirbelung mit der Luft an der Austrittsstelle so stark 
zu verdunnen, daB sie ,,praktisch genommen nicht mehr 
schadlich wirken konnen." 

Auch zur schnelleren Verwirbelung der weniger schad- 
lichen Rauchgase der Dampf kesselanlagen und ahnlicher 
Feuerungsanlagen ware es im Interesse der zu verringern- 
den RauchschMen dringend wunschenswert , wenn das 
Dissipatorprinzip ofters, als es bisher der Fall war, zur 
Anwendung gelangte. [A. 58.1 

1) Metallbank & Metallurgische Ges., Frankfurt a. M. 

Uber die Fruchtbarkeit der Teerfarbenfabriken. 
Von Dr. P. KRAIB, Tubingen. 

(Eingeg. 343. 1912.) 

Die periodischen Besprechungen neuer Farbstoffe und 
Musterkarten, die ich fur diese Zeitschrift schreibe, erstrecken 
sich jetzt uber 5 Jahre, und so erschien es verlockend, ein- 
ma1 so etwas wie eine statistische Zusammenstellung zu 
versuchen. h i d e r  zeigt sich dabei, daB eine solche nicht 
den Anspruch auf Vollstandigkeit machen kann, weil mir 
niclit von allen Firmen deren neue Farbstoffe in besonderen 
Prospekten zugehen, sondern in groBeren Musterbiichern, 
aus denen nicht ersichtlich ist, was alt und was neu ist; 
andere Firmen haben mir nicht wahrend der ganzen 5 Jahre 
ihre Neuheiten geschickt. Aus diesen beiden Grunden mu13 
ich die folgenden Firmen bei meiner Zusammenstellung weg- 
lassen : 

Anilinfarbenfabriken Wiilfing, Dahl & Co., 
Chemische Fabrik Griesheim-Elektron, 
Chemische Fabriken vorm. Weiler-ter Meer, 
Erste osterr. Sodafabrik, Hruschau, 
Fabriques de Prod. Chim. de Thann et de Mulhouse, 
C. Jager, Dusseldorf, 
R. Holliday & Sons, 
R. Wedekind & Co. 
Von den iibrigbleibenden 10 Firmen kann ich indessen 

wohl annehmen, daB sie mir (mit Ausnahme von Farbstoffen 
fur ganz spezielle Zwecke) alles Neue mitgeteilt haben. 

Wenn ich die Farbstoffe in folgende Kategorien einteile : 
1. Direkte Baumwollfarbstoffe, 
2. Entwicklungs- bzw. Nachbehandlungsfarbstoffe fur 

3. Sc hwefelfarbstoffe, 
4. Basische Farbstoffe, 
5 .  Kiipenfarbstof f e , 
6. Saure Wollfarbstoffe, 
i. Wollfarbstoffe fi ir  Chrombeize bzw. Nachchromierung, 
8. Baumwolldruckfarbstoffe, 
9. Spezialitaten (Entwickler, Atzmittel, Farbstoffe fur 

dann ergibt sich, die 5 Jahre 1908-1912 zusammenge- 
nommen, folgendes Bild von der Anzahl der herausgekom- 
menen Neuheiten : 

Baumwolle, 

Halbwolle, Seide, Wolldruck, Lacke u~w.) ,  

A.-G. f. Anilinfabrikat. 
Bad. A. u. S.-Fabrik. 
L. Cassella & Co. . . 
Chem. Fabrik vormals 

Sandoz . . . . . . 
Farbenfabr. vormals F. 

Bayer & Co. . . . 
Farbwerke Meister Lu- 

cius & Bruning . . 
Farbnerk Miihlheim . 
J. R. Geigy. . . . . 
Ges. f.  Chem. Industr. 
Kalle & Co. A.-G. . . 
Zusammen: . . . . . - 

45 
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Diese Zahlen bediirfen wohl keines weiteren Kommen- 
tars, sie sprechen deutlich genug fur die riesige, fast unheim- 
Iiche Fruchtbarkeit der Teerfarbenfabrikation - denn, 
iiehmen wir noch die Neuigkeiten der weggelassenen 8 Fir- 
men schatzungsweise hinzu,so wird ungefahr auf jeden Tag 
im Jahr ein neuer Farbstoff kommen! Selbst wenn wir 
annehmen, daB vielleicht nur z / 3  davon neue und einheit- 
liche Korper sind, und daB z. B. manche der fur Baumwoll- 
druck empfohlenen Farbstoffe auch unter denen fur Baum- 
wollfarberei, also doppelt aufgezahlt sind, bleiben ungefahr 
ewei neue einheitliche Farbstoffe fur jede Woche des Jahres. 

Uberraschend ist die sehr kleine Zahl der basischen 
Farbstoffe. Zu den 4 genannten kommen wohl noch einige 
ier unter Baumwolldruck gezlhlten, aber mehr als 10 sind 
3s gewiR nicht. Vom Standpunkt der Echtfarberei ist es 
keudig zu begrufien, daB die Zahl der neuen basischen Farb- 
jtoffe so klein ist. 


